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BEHR GmbH & Co. KG 
MauserstraUe 3, 70469 Stuttgart 



Behalter und Werkzeug zum Fixieren eines Stutzens 



Die Erfindung betrifft einen Behalter, insbesondere einen Sammelkasten ei- 
nes Warmetauschers, mit einer Offnung, in der ein Stutzen angebracht ist. 
15 Die Erfindung betrifft auch ein Werkzeug zum Fixieren eines Stutzens in ei- 
ner Behalteroffnung. 

Der Einbau von Stutzen in Behalter, wie Sammelkasten von Warmetau- 
schern, erfolgt in der Serienfertigung an separaten Arbeitsplatzen und nicht 
20 am Herstellungsort der Behalter, da Teile der zum Einbau der Stutzen erfor- 
derlichen Werkzeuge in den Innenraum des Behalters eingebracht werden 
miissen. . 

Aufgabe der Erfindung ist es, den Einbau eines Stutzens in eine Behalteroff- 
25 nung zu vereinfachen. 

Die Aufgabe ist bei einem Behalter, insbesondere einem Sammelkasten ei- 
nes Warmetauschers, mit einer Offnung, in der ein Stutzen anbringbar be- 
ziehungsweise angebracht ist, dadurch gelost, dass der Stutzen an seinem 

30 dem Behalter zugewandten Ende einen verformbaren Stutzenrandbereich 
aufweist, der vor dem Verformen in den Behalter ragt und nach dem Verfor- 
men teilweise innen an der Behalteroffnung anliegt. Gemaft der vorliegenden 
Erfindung wird nicht der komplette Stutzenrandbereich umgebogen bezie- 
hungsweise verformt, sondern nur mindestens ein Abschnitt des Stutzen- 

35 randbereichs. 
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Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel des Behalters ist dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der verformbare Stutzenrandbereich formschlussig mit der 
Behalteroffnung verbunden ist. Der Formschluss wird vorzugsweise dadurch 
erreicht, dass mindestens ein Abschnitt des Stutzenrandbereichs zusammen 
mit dem zugehorigen Abschnitt des die Behalteroffnung aufweisenden Be- 
haltermaterials verformt wird. Durch den Formschluss wird der Stutzen ver- 
lier- und verdrehsicher in der Behalteroffnung fixiert. Der fixierte Stutzen 
kann in einem anschlieflenden Lotvorgang stoffschlussig mit dem Behalter 
verbunden werden. Die Verformung des Stutzenrandbereichs erfolgt, bezo- 
gen auf die Behalteroffnung, vorzugsweise in axialer und radialer Richtung. 
Die Verformung kann aber auch nur in axialer oder in radialer Richtung erfol- 
gen. 

Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel des Behalters ist dadurch ge- 
kennzeichnet, dass im Randbereich der Behalteroffnung mindestens ein 
verformter Bereich ausgebildet ist, in den ein komplementar verformter Be- 
reich des verformbaren Stutzenrandbereichs eingreift. Die Art der Verfor- 
mung hangt von dem verwendeten Werkzeug ab. Vorzugsweise hat der 
verformte Bereich die Gestalt eines Kugelabschnitts. 

Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel des Behalters ist dadurch ge- 
kennzeichnet, dass an dem Ende des Stutzens mit dem verformbaren Stut- 
zenrandbereich ein Bund ausgebildet ist. Der Bund trennt den verformbaren 
Stutzenrandbereich von dem Rest des Stutzens. Der Bund bildet einen An- 
schlag, wenn der Stutzen in die Behalteroffnung eingefiihrt wird. Beim Ver- 
formen des Stutzenrandbereichs wird der Randbereich der Behalteroffnung 
zwischen dem Bund und dem verformbaren Stutzenrandbereich einge- 
klemmt, um den Stutzen an beziehungsweise in der Behalteroffnung zu fixie- 
ren. 

Die oben angegebene Aufgabe ist bei einem Werkzeug zum Fixieren eines 
vorab beschriebenen Stutzens in einer Behalteroffnung dadurch gelost, dass 
das Werkzeug mindestens ein Verformungselement aufweist, das aus einer 
Einfiihrposition in eine Verformungsendposition bewegbar ist. In der Einfuhr- 
position ist das Verformungselement so in oder an dem Werkzeug angeord- 
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net, dass das Werkzeug von aufcen durch den Stutzen in den Innenraum des 
Behalters eingefuhrt werden kann. Wenn das Verformungselement aus der 
Einfuhrposition in die Verformungsend position bewegt wird, dann kommt das 
Verformungselement an einem Abschnitt des Stutzenrandbereichs zur Anla- 
ge und verformt diesen Abschnitt, bis er an dem Randbereich der Behal- 
teroffnung zur Anlage kommt. Bei der weiteren Bewegung des Verformungs- 
elements in die Verformungsendposition wird der Abschnitt des Stutzen- 
randbereichs, an dem das Verformungselement anliegt, zusammen mit dem 
Randbereich der Behalteroffnung verformt, urn den Formschluss auszubil- 
den. Das Werkzeug ist vorzugsweise mit mindestens zwei Verformungsele- 
menten ausgestattet. 

Ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des Werkzeugs ist dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Verformungselement in dem Werkzeug gefuhrt ist. Die 
Fuhrung gewahrleistet, dass sich das Verformungselement reproduzierbar 
auf einer definierten Bewegungsbahn zwischen der Einfuhrposition und der 
Verformungsendposition bewegt. 

Ein weiteres, bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des Werkzeugs ist dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fuhrungsbahn des Verformungselements im We- 
sentlichen quer zur Stutzenlangsachse veriauft. Es wird der Zustand be- 
trachtet, wenn das Werkzeug durch den Stutzen in den Behalterinnenraum 
eingefuhrt ist. Die Fuhrungsbahn des Verformungselements kann senkrecht 
zu der Stutzenlangsachse verlaufen. Dann veriauft die Fuhrungsbahn des 
Verformungselements parallel zu der Ebene, die durch die Behalteroffnung 
definiert wird. Es ist aber auch moglich, dass die Fuhrungsbahn des Verfor- 
mungselements schrag zu der Ebene veriauft, die durch die Behalteroffnung 
definiert wird. 

Ein weiteres bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des Werkzeugs ist dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fuhrungsbahn des Verformungselements vom 
Innenraum des Behalters schrag nach aufien veriauft. Es wird wieder der 
Zustand betrachtet, wenn das Werkzeug durch den Stutzen in den Behal- 
terinnenraum eingefuhrt ist. Der schrage Verlauf der Fuhrungsbahn hat den 
Vorteil, dass das Verformungselement beim Herausziehen des Werkzeugs 
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nach dem Verformen des Stutzenrandbereichs einfacher aus der Verfor- 
mungsendposition in die Einfuhrposition gelangt. Dadurch wird das Heraus- 
ziehen des Werkzeugs nach dem Verformen des Stutzenrandbereichs er- 
leichtert. Beim Herausziehen des Werkzeugs befindet sich das Verfor- 
5 • mungselement vorzugsweise wieder in der Einfuhrposition. 

Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel des Werkzeugs ist dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verformungselement mit einer Rampe zusam- 
menwirkt, die relativ zu dem Werkzeug in Richtung der Stutzenlangsachse 
10 bewegbar ist. Es wird der Zustand betrachtet, wenn das Werkzeug durch 
den Stutzen in den Behalterinnenraum eingefuhrt ist. Durch eine Bewegung 
der Rampe wird das Verformungselement aus der Einfuhrposition in die 
Verformungsendposition bewegt. 

15 Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel des Werkzeugs ist dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rampe an einem kegelstumpfartigen Bereich aus- 
gebildet ist, der sich nach auften verjungt. An dem kegelstumpfartigen Be- 
reich konnen mehrere Verformungselemente anliegen, die sich bei einer 
Bewegung des kegelstumpfartigen Bereichs synchron entlang ihren Fuh- 

20 rungsbahnen aus der jeweiligen Einfuhrposition in die Verformungsendposi- 
tion bewegen. 

Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel des Werkzeugs ist dadurch 
gekennzeichnet, dass der kegelstumpfartige Bereich von aufcen betatigbar 
25 ist. Die Betatigung kann zum Beispiel hydraulisch oder pneumatisch erfol- 
gen. 

Ein weiteres bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des Werkzeugs ist dadurch 
gekennzeichnet, dass sich von dem kegelstumpfartigen Bereich ein Verbin- 

30 dungselement nach auften erstreckt. Es wird der Zustand betrachtet, wenn 
das Werkzeug durch den Stutzen in den Behalterinnenraum eingefiihrt ist. 
Bei dem Betatigungselement kann es sich zum Beispiel um eine Gewinde- 
spindel handeln. Das Verbindungselement kann auch als Anker bezeichnet 
werden, durch den der kegelstumpfartige Bereich aus dem Behalterinnen- 

35 raum nach aulien bewegt wird. 
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Ein weiteres bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des Werkzeugs ist dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verformungselement zur Behalteroffnung hin ei- 
nen im Wesentlichen balligen Bereich aufweist. Es wird der Zustand be- 
trachtet, wenn das Werkzeug durch den Stutzen in den Behalterinnenraum 
eingefuhrt ist. Der ballige Bereich sorgt fur eine zerstorungsfreie Verformung 
des Stutzenrandbereichs in radialer und/oder axialer Richtung. 

Ein weiteres bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des Werkzeugs ist dadurch 
gekennzeichnet, dass der ballige Bereich mit seiner nach auden gewandten 
Halfte an dem verformbaren Stutzenrandbereich zur Anlage kommt. Es wird 
der Zustand betrachtet, wenn das Werkzeug durch den Stutzen in den Be- 
halterinnenraum eingefuhrt ist. Durch den balligen Bereich des Verfor- 
mungselements wird der Stutzenrandbereich im Inneren des Behalters zu 
dem Rand der Behalteroffnung hin verformt. 

Ein weiteres bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des Werkzeugs ist dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verformungselement von einer Kugel gebildet 
wird. Die Kugel ist vorzugsweise in einer Bohrung gefuhrt, die sich von au- 
Ren zu dem kegelstumpfartigen Bereich hin erstreckt. 

Ein weiteres bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des Werkzeugs ist dadurch 
gekennzeichnet, dass das Werkzeug mehrere Verformungselemente auf- 
weist, die gleichmaftig beabstandet iiber den Umfang des Werkzeugs verteilt 
sind. Vorzugsweise ist das Werkzeug mit sechs Verformungselementen 
ausgestattet. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung, in der unter Bezugnahme auf die Zeich- 
nung verschiedene Ausfuhrungsbeispiele im Einzelnen beschrieben sind. 
Dabei konnen die in den Anspruchen und in der Beschreibung erwahnten 
Merkmale jeweils einzeln fur sich oder in beliebiger Kombination erfindungs- 
wesentlich sein. Es zeigen: 

Figur 1 einen Behalter mit einem eingesetzten Stutzen und einem darin 
angeordneten Werkzeug im Langsschnitt; 
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Figur 2 einen Teil des Werkzeugs aus Figur 1 im Langsschnitt und 

Figur 3 eine Draufsicht auf einen in eine Behalteroffnung eingesetzten 
Stutzen. 

In Figur 1 ist ein Teil eines Behalters 1 im Schnitt dargestellt. In dem Behal- 
ter 1 ist eine kreisrunde Offnung 2 ausgespart. Bei dem Behalter 1 handelt 
es sich urn den Sammelkasten eines Warmetauschers. In die Offnung 2 des 
Behalters 1 ist ein Stutzen 5 eingesetzt, der zum AnschlielJen, zum Beispiel 
einer Kuhlmittelleitung, dient. 

Der Stutzen 5 umfasst einen im Wesentlichen kreiszylindermantelformigen 
Grundkorper 6 mit einer Stutzenlangsachse 8. An dem dem Behalter 1 zu- 
gewandten Ende des Grundkorpers 6 ist ein Bund 7 ausgebildet, der radial 
nach auR-en absteht. Auf der dem Grundkorper 6 abgewandten Seite des 
Bunds 7 weist der Stutzen einen im Wesentlichen kreiszylindermantelformi- 
gen Stutzenrandbereich 10 auf. Der Stutzenrandbereich 10 ragt in den In- 
nenraum des Behalters 1 , der in Figur 1 mit 12 bezeichnet ist. 

4 * 

* 

Der Stutzen 5 ist in Figur 1 mit dem Stutzenrandbereich 10 in die Behal- 
teroffnung 2 eingesetzt. Der Bund 7 befindet sich in Anlage an dem die Be- 
halteroffnung 2 begrenzenden Umfangsrand des Behalters 1 . Ein Werkzeug 
15 ist durch den Stutzen 5 teilweise in den Innenraum 12 des Behalters 1 
eingefuhrt, urn den Stutzen 5 in der Behalteroffnung 2 zu fixieren. Der Stut- 
zen 5 wird in der Behalteroffnung 2 fixiert, urn ein Losen des Stutzens 5 oder 
ein Verdrehen des Stutzens 5 in der Behalteroffnung 2 zu verhindern, bevor 
der Stutzen 5 durch einen anschliefcenden Lotvorgang stoffschlussig mit 
dem Behalter 1 verbunden wird. 

Das Werkzeug 15 weist an seinem in den Innenraum 12 des Behalters 1 
ragenden Ende einen Werkzeugkopf 16 auf, der einen sich nach auften hin 
kegelstumpfartig verjungenden Abschnitt 17 umfasst. Von dem kegel- 
stumpfartigen Abschnitt 17 erstreckt sich radial nach aufcen ein Ansatz 18, in 
dem Fuhrungsbohrungen 21 und 22 ausgespart sind. Die Fuhrungsbohrun- 
gen 21, 22 verlaufen, bezogen auf die Stutzenlangsachse 8, in radialer 



7- 
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Richtung. In den Fuhrungsbohrungen 21, 22 ist jeweils eine Kugel 25, 26 hin 
und her bewegbar aufgenommen. 

Der Werkzeugkopf 1 6 mit dem kegelstumpfartigen Abschnitt 1 7 ist relativ zu 
dem Ansatz 18 in Richtung der Stutzenlangsachse 8 bewegbar. Zu diesem 
Zweck ist an dem Werkzeugkopf 16 eine Spindel 30 befestigt, die sich von 
dem Werkzeugkopf nach aufcen erstreckt. An dem freien Ende der Spindel 
30, die ein Aufcengewinde aufweist, ist ein Betatigungselement 32 aufge- 
schraubt. Wenn das Betatigungselement 32 in der entsprechenden Richtung 
verdreht wird, dann wird der Werkzeugkopf 16 mit dem kegelstumpfartigen 
Abschnitt 17 gegen die Kugeln 25 und 26 gedruckt. Dadurch werden die Ku- 
geln 25 und 26 in ihren Fuhrungsbohrungen 21 und 22 radial nach aufcen 
bewegt, urn den Stutzenrandbereich 12 zu verformen. Dabei sind die Ab- 
messungen des kegelstumpfartigen Abschnitts 17, der Fuhrungsbohrungen 
21, 22 und der Kugeln 25, 26 so gewahlt, dass die dem Betatigungselement 
32 zugewandten Halften der Kugeln 25, 26 an dem Stutzenrandbereich 10 
anliegen. Dadurch wird erreicht, dass die Abschnitte des Stutzenrandbe- 
reichs 10, an denen die Kugeln 25, 26 anliegen, und den Stutzenrandbereich 
10 zum Umfangsrand der Behalteroffnung 2 hin umgebogen werden, wenn 
die Kugeln 25, 26 in ihren Fuhrungsbohrungen 21, 22 radial nach aufcen be- 
wegt werden. 

Wenn der Werkzeugkopf 16 in Figur 1 etwas weiter in den Innenraum 12 des 
Behalters 1 hinein bewegt wird, dann konnen sich die Kugeln 25, 26 radial 
nach innen bewegen, bis sie ihre Einfuhrposition erreicht haben. In dieser 
Einfuhrposition sind die Kugeln 25, 26 vollstandig in den Fuhrungsbohrungen 
21 , 22 aufgenommen, so dass kein Teil der Kugeln 25, 26 radial aufcen aus 
den Fuhrungsbohrungen 21, 22 herausragt. In diesem Zustand kann das 
Werkzeug 15 durch den Stutzen in den Behalterinnenraum 12 eingefuhrt und 
aus dem Behalterinnenraum 12 ausgefuhrt werden. 

In Figur 2 ist der Ansatz 18, der auch als Werkzeugkopffuhrungselement 
bezeichnet werden kann, in Alleinstellung im Langsschnitt dargestellt. An 
einem Ende des Werkzeugkopffuhrungselements 18 ist eine Ausnehmung 
40 ausgespart. Die Ausnehmung 40 ist komplementar zu dem kegel- 
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stumpfartigen Abschnitt (17 in Figur 1) ausgebildet. Von der Ausnehmung 40 
erstrecken sich zwei Fuhrungsbohrungen 41 , 42 nach auUen. Die Fiihrungs- 
bohrungen 41, 42 verlaufen aber nicht, wie in Figur 1, senkrecht zu der Stut- 
zenlangsachse 8, die der Langsachse des Werkzeugs 15 entspricht, son- 
dern sind schrag zu der Werkzeuglangsachse 8 geneigt. Aulierdem ist in 
dem Werkzeugkopffiihrungselement 18 eine zentrale Durchgangsbohrung 
44 zur Aufnahme der Spindei (30 in Figur 1) vorgesehen. 

In Figur 3 ist eine Draufsicht auf einen Stutzen 5 dargestellt, der in einer Off- 
nung 2 eines Behalters 1 fixiert ist. Durch Kreise 51 bis 56 sind sechs Kugeln 
eines (ansonsten nicht dargestellten) Werkzeugs angedeutet. Die Kugeln 51 
bis 56 befinden sich in ihrer so genannten Einfuhrposition. Bei 58 ist gestri- 
chelt die Verformungsendposition der Kugel 54 angedeutet. Wenn die Ku- 
geln 51 bis 56 aus ihren Einfuhrpositionen in ihre Verformungsendpositionen 
bewegt werden, werden formschlussige Verbindungen 61 bis 66 zwischen 
dem Stutzenrandbereich 1 0 und dem Rand der Behalteroffnung 2 ausgebil- 
det, an dem der Stutzenrandbereich 10 des Stutzens 5 anliegt. Die Form- 
schlussbereiche 61 bis 66 haben die Gestalt von Kugelabschnitten, deren 
Innenradien den Aulienradien der Kugeln 51 bis 56 entsprechen. 

Die geharteten Kugeln 51 bis 56 werden in dem Werkzeug uber den kegel- 
stumpfartigen Bereich des Werkzeugskopfs entlang den Fuhrungsbohrungen 
nach aulien gedmckt. Die Pragung des Stutzenrandbereichs erfolgt unter- 
halb des grofcten Durchmessers der Kugeln. Dadurch wird der Stutzen 5 in 
axialer Richtung an den Behalter gezogen. Die Kugeln pragen den Stutzen- 
randbereich nach auften und fuhren zu einer formschlussigen Verbindung 
zwischen Behalter und Stutzen. Die Stutzen montage kann, zum Beispiel mit 
einem einfachen Handwerkzeug , nur noch von einer Seite, namlich von au- 
Uen, erfolgen. 
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Patentanspruche 



Behalter, insbesondere Sammelkasten eines Warmetauschers, mit 
einer Offnung (2), in der ein Stutzen (5) angebracht ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Stutzen (5) an seinem dem Behalter (1) zu- 
gewandten Ende einen verformbaren Stutzenrandbereich (10) auf- 
weist, der vor dem Verformen in den Behalter (1) ragt und nach dem 
Verformen teilweise innen an der Behalteroffnung (2) anliegt. 

Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der ver- 
formbare Stutzenrandbereich (10) formschliissig mit dem die Behal- 
teroffnung (2) aufweisenden Randbereich des Behalters (1) verbun- 
den ist. 

Behalter nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass im Randbereich der Behalteroffnung (2) minde- 
stens ein verformter Bereich (bei 61-66) ausgebildet ist, in den ein 
komplementar verformter Bereich (bei 61-66) des verformbaren Stut- 
zenrandbereichs (10) eingreift. 

Behalter nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass an dem Ende des Stutzens (5) mit dem verform- 
baren Stutzenrandbereich (10) ein Bund (7) ausgebildet ist 

Werkzeug zum Fixieren eines Stutzens (5) nach einem der vorherge- 
henden Anspruche in einer Behalteroffnung (2), dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Werkzeug (15) mindestens ein Verformungsele- 
ment (25,26;51-56) aufweist, das aus einer Einfuhrposition (zum Bei- 
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spiel 54) in eine Verformungsendposition (zum Beispiel 58) bewegbar 
ist. 

Werkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver- 
formungselement (25,26) entlang einer Fuhrungsbahn in dem Werk- 
zeug (15) gefuhrt ist. 

Werkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Fuh- 
rungsbahn (21,22) des Verformungselements (25,26) im Wesentli- 
chen quer zur Stutzenlangsachse (8) verlauft. 

Werkzeug nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Fuhrungsbahn (41 ,42) des Verformungselements (25,26) vom In- 
nenraum des Behalters (1) schrag nach aufcen verlauft. 

Werkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Verformungselement (25,26) mit einer Rampe zusam- 
menwirkt, die relativ zu dem Werkzeug (15) in Richtung der Stutzen- 
langsachse (8) bewegbar ist. 

Werkzeug nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Ram- 
pe an einem kegelstumpfartigen Bereich (17) ausgebildet ist, der sich 
nach auften verjungt. 

Werkzeug nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der ke- 
gelstumpfartige Bereich (17) von auften betatigbar ist. 

Werkzeug nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass 
sich von dem kegelstumpfartigen Bereich (17) ein Verbindungsele- 
ment (30) nach aulien erstreckt. 

Werkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Verformungselement (25,26) zur Behalteroffnung 
(2) hin einen im Wesentlichen balligen Bereich aufweist. 



03-B-258 
08.03.04 
G-IP/ 

- 11 - 

14. Werkzeug nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der bal- 
lige Bereich beim Verformen mit seiner nach aulien gewandten Halfte 
an dem verformbaren Stutzen rand bereich (10) zur Anlage kommt 

15. Werkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Verformungselement von einer Kugel (25,26) ge~ 
bildet wird. 

16. Werkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Werkzeug mehrere Verformungselemente 
(25,26;51-56) aufweist, die gleichmaliig beabstandet uber dem Urn- 
fang des Werkzeugs verteilt sind. 

17. Warmetauscher, insbesondere fur ein Kraftfahrzeug, mit zumindest 
15 einem Sammelkasten, mit von einem ersten Fluid durchstromten und 

von einem zweiten Fluid umstromten Rohren, die kommunizierend mit 
dem zumindest einen Sammelkasten verbunden sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zumindest ein Sammelkasten nach einem der An- 
spruche 1 bis 4 ausgebildet ist 

20 



10 



12 
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5 Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft einen Behalter, insbesondere einen Sammelkasten ei- 
nes Warmetauschers, mit einer Offnung (2), in der ein Stutzen (5) ange- 
10 bracht ist. 

Um den Einbau des Stutzens zu vereinfachen, weist der Stutzen (5) an sei- 
nem dem Behalter (1) zugewandten Ende einen verformbaren Stutzenrand- 
bereich (10) auf, der vor dem Verformen in den Behalter (1) ragt und nach 
15 dem Verformen teilweise innen an der Behalteroffnung (2) anliegt 

(Figur 1) 
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